Durezza omogensa grazie

alla perfetta microstrutiura

La {aminazione dei profilats, la formatura e

la tormgiatura del codolo, ls nicottura prima
dell*applicazicne del manico e la tempra
modificanc & struttura cristalling dell'acciaio
E importante che durante queste operazioni
|acciaio non subisca decarburazioni, in modo
da ottenere la durezza e la capacita di taglo
richieste della lima

Numero di denti dei tagli delle lime [tagli/om] conf. alle Norme DIN 8349

Forma accurata e taglio uniforme dal
codolo alla punta

La forgiatura & la rettifica conferscono allo
shozzato |a forma corretta, presupposto
necessanio per la precisions nelle lavoraziona.

L uniformita della disribuzions e della profon-
dit3 el denti garantisce un'elevata capacita

di tagho e un'ottima qualita delfla superficie
mftenuta. La scelta di forma e angelo del dente
& determinata dall'utiizzo specifico delia lima.

ingrandimento %10

Una geometria ideale per ciascun utilizzo
Le varie forme del dente permettono di
oftenere it grada di asportazione desiderato.
Mon esiste una forma standard o universale
PFERD ha sviluppato l= fome e le geometrie
ottimali pil adatte & diversi utifizzi
Limmagine mostra un dente di lima per
carrorzernia con la tipica forma amotondata
della spoglia & 'ampia gola di scarico del
truciol.

(senza Numero di denti = 8% Mumero di denti = § %

codola) 1-B 2 35 . : doppiamente  Lime piatte per seghe
fmm] m mm Th::r normale  sottile  supersottile supersottile  Taglio1  Taglio 2
100 0 b} 6 = =
125 19 22 24 5 =
150 17 20 a2 24 24
175 16 19 1 13 =
200 15 17 20 2 20
250 14 16 17 = 18
300 - - = : 16
350 = = = = 14

Determinazione del numero di denti:
Il nuemeno di dentt & conforme alie Marme
D B340,

Il numero di denfi & una ima & dato dal nu-
mero degli incaw {tagli) per om di lurghezza,
contati nel senso dell'asse della ma. Nel taglio
ircrociata il numers di denti viene determinato
a partire dal taglio supsnore.
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Sistema di colori per il
riconoscimento dei tagli

| ditferenti colori indicanc i diversi tagl dispo-
nibili & permettono di scegliere rapidaments
I'utersile giusta.

Taglio 1 Taglio 2 Taglio 3
verde = giosso giallo = medio  rosso = fine
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Esempio:

In wna fima di lenghezza 250 mm, taglio 1,

=i contano 9 denti per om di lunghezza, in

una lima di 100 mm di lunghezza, taglio 1,
irece, vi sono 17 denti. || maggior numero di
denti su una [ima pil corta garantisce |a stessa

faclita nebe lavorazioni delle superfici otz
necessania, facitita alla conduzione dell’ utensie

& capacitd di asportamione) nscontrata
utilizzando le lime pil lunghe.
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UTENSILERIA MECCANICA

bungherrs celalima )

Le dimensicni della seziane riportste in tabella
sano determinate in base &l taglio & quindi
PioEsOn0 variare con esso, Sulle lime rastremate
il taglic viene mewrato nel punto pal alto e pid
largo.

Le lime PFERD sano prodotte confarmemente
alle Norms DN & 150,

Denominazioni delle lime in conformita con le Norme DIN

Descrizione
piatta

pistta a punta
trigngolare
guadra
mezzatanda
tonds

lime a ‘coftelio
lime per tornio
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Descrizione in conformita con

1112

1132

1132

1142

1152

1162

1172
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