Parametri di lavoro alesatori a macchina
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PARAMETRI DIAMETRI REFRIGERANTI
MATERIALE DI E
TAGLIO LUBRIFICANTI
Acciai fino a vim/t* oz
500 N/fmm? a mm/giro 0,10 0,15 0,25 0,30 0,35 0,40 0,48 Emulsioni di olii solubili
g/’ 700 350 176 115 88 71 58
. Vit mf’ 8-10
sl a mmigiro 010 | 015 | 025 | 030 | 035 | 040 | 040 | Emulsionidi olii solubil
giri1’ 572 288 111 95 72 58 47
- Vit mi’ 6-8 o .
Ac;l'}%' g'j‘r:r?]? 8 a mm/giro 0,10 0,15 025 0,30 0,35 0,40 0,40 Em”'sﬁ’;}‘ ;a' ‘;‘;" Eg'”b"' b
giri/’ 445 222 111 74 56 45 38 g
¥ Vi 4-6 et i .
o B a mmigiro 008 | 010 | 020 | 030 | 035 | o040 | 040 | EMUeioAdollsolibiio
giril1’ 318 159 79 53 39 31 28 9
- vt mit’ 3.5
i Oszfc’ia'bm a mm/giro 0,10 0,15 0,20 0,30 0,35 0.40 0,40 Olii da taglio
girif ™’ 254 127 63 42 31 25 21
A, o vt mi1’ 8-10
oy I i a mmigiro 018 | 023 | o3 | 035 | 040 | 045 | 050 A secco o petralio
m Z 2 giril 1’ 572 288 143 95 72 58 47
5]
Q’; § Ghisa grigia vt mit* 4-9
2 ks 2[?0 EIB a mmigiro 0,12 0,17 0,25 0,30 0,35 0,40 0,40 A secco o petrolio
A - E girir’ 318 159 79 53 29 3 26
“iE . : Vi m/1’ 8-10
. E ﬁ'}i‘)‘? ;gg”rﬁfrglﬁ a mm/giro 0,18 0,23 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50 Olii da taglio
Lu girirt’ 572 288 143 a5 72 58 47
Ghisa mallsabile a:'fn:nfgi'ro 045 | 020 | 025 g ;33 035 | o040 | 045 Olii da taglio
da 450'a 900 Nimm? giri/ 1’ 445 222 111 74 56 45 36
Ott n tenore di W /" 1822
sl g?" e ) a mmigiro 0,20 0,30 0,40 0,45 0,50 0,60 0,80 Emulsioni di olii solubili
rane final 805 girift’ 1273 636 318 212 159 127 106
e ; 4 Vit m/1’ 16-18
ronsle g:lgn 1:320‘53 I a mm/giro 0.20 0,30 0,40 0,45 0,50 0,60 0,60 Emulsioni di ofii solubili
SO N giri/?’ 1077 541 272 178 136 110 89
VEmit 4-8
Bronzo - Alpacca a mm/giro 0,10 0,20 0,30 040 0,50 0,50 0,50 Qlii da taglio
girift’ 387 190 94 63 46 a7 31
Alluminio {con tenore il 9=
di silicio fino al 12%) a mm/giro 0,15 0,20 0,30 0,35 0,40 0,40 0,40 Emulsioni di olii solubili
. girif1’ 2390 1190 598 398 299 239 197
— : Vit mit’ 10-14
o ‘;:{I‘é'l‘g’o(i?:a"“?gf,’;? a mmigiro 0,15 0,20 0,30 0,35 0,40 0,40 0.50 Emuisioni di ofii solubili
? girirt’ 764 382 191 127 95 76 64
Ve m/1’ Bk
Leghe di titanio a mm/giro 0,08 0,14 0,22 0,30 0,35 0,40 0,45 Ol da taglic
girif1’ 255 127 64 42 32 25 21
Vit mit’ 14-20
Leghe di magnesio a mm/giro 0,25 0,40 0,80 1,00 1,20 1,30 1,40 Asecco
giri’ 1083 541 270 180 135 108 90
Vit mit’ 14-20
Rame industriale a mm/giro 0,14 0,20 0,30 0,40 0,50 0,60 0,60 Emulsioni di olii solubili
girif?’ 1083 541 270 180 135 108 90
Vi mi’ 8-12
Rame elettrolitico a mm/giro 0,15 0,20 0,20 0,35 0,40 0,45 0,50 Olii da taglio
qirif 1" 636 318 159 106 79 63 53
Vit mi1’ 4.6 "
Materic plastiche dure 2 mmigiro 020 | 030 | o040 | o045 | os0 | os0 | o050 Ripeege gt i
girir’ 318 159 79 53 39 31 26 p
— VA i’ 6-10
i ert‘e nzfes el a mmigiro 0,25 0,35 0.45 0,55 0,60 0,60 0,60 A secco
o girift’ 64 51 41
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