Preparazione al filetto
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Diametro - - -—_-_-}vl
e P
@d-4hl@d-6g|0@d-6e
M1 (0,25} 0,98 0,97 0,93
M 1,1 (025 1,08 1,07 1,03
M 1,2 (025 1,18 1,7 1,13
M 14 (03 1,38 1,36 1,32
M 16 (035 1,57 1,54 1,51
M (1,7) (035 1,67 1,64 161
M 1,8 (035 1,77 1,74 1,71
M 2 (0,4) 1,97 1,94 1,9
M 22 (045)] 216 2,13 2,1
M (2,3) (04 2,27 2,24 22
M 25 (045 246 2,43 24
M (2,6) (045 256 2,53 25
M 3 (0,5) 2,96 2,92 2,89
M 35 (06) 3,46 3,41 3,38
M 4 0,7) 3,95 3,9 3,87
M 45 (075 445 4,4 4,37
M 5 (0,8) 4,95 49 4,86
M 6 (1) 5,94 5,88 5,85
M 7 (1) 6,94 6,88 6,85
M 8 (1,25)| 7,93 7,86 7,83
M 9 (1,25)| 8,93 886 | - 883
M 10 (1,5) 9,92 9,85 9,81
M 11 (1,5 | 1092 | 1085 10,81
M 12 (1,75)} 11,91 | 11,83 | 11,81
M 14 (2) 13,91 | 13,82 | 13,78
M 16 (2) 1591 | 1582 | 15,78
M 18 25 | 1789 | 17,79 | 17,75
M 20 2,5 | 1989 | 1979 | 19,75
M 22 25 | 2189 21,79 21,75
M 24 (3) 23,88 | 23,76 | 23,72
M 27 (3) 26,88 | 26,76 | 26,72
M 30 (3,5) | 2987 | 2973 | 297
M 33 (3,5) 3287 | 32,73 | 32,7
M 36 4 3585 | 357 | 3566
M 39 (4) 3885 | 387 | 3866
M 42 (4,5) | 41,84 | 41,68 | 41,65
M 45 (4,5) | 4484 | 4468 | 44,65
M 48 (5) 4783 | 47,66 | 47,62
M 52 (5) 51,83 | 51,66 | 51,62




