Preparazione al filetto

Diametro
nominale

rre ’ -
I : B I No. 1 -64 1,81 1,79
COMMERCIALE

No.2 -56 | 214 212
UTENSILERIA MECCANICA o3 B | & 3k

No. 4 -40 | 278| 276
No. 5 - 40 3,11 3,09
No. 6 - 32 343 | 341
No. 8 -32 400 407
No.10 - 24 473 | A7
No.12 - 24 539 | 537
14 - 20 625 | 622
5/16 - 18 783 78
318 - 16 9,41 9,37
© 16-14 | 1098 | 10,95
12 213 | 1256 1252
C9/16-12 | 1414 141
5/8 - 11 1572 | 15,68

T i B P i T o it 14 T e mremn =

C3/4 -0 | 1889 1884

78 - 9 | 2205 2
1 -8 | 52| 2516
1 18 - 7 | 2837| 2831
1 14 - 7 | 3154 3149
1 3/8 - 6 | 3469 3463
1 12 - 6 | 3787 378
1 3/4 - 5 | 4419 441
2 - 4% | 5052 | 5045




