Condizioni di taglio alesatori in metallo duro

Velocita di taglio Refri e
materiale m/min g5 o 10 e 20 }e ;lgi;ra" tl.e
Avanzamento mm/giro el
Acciai fino Velocita 20-30 Emulsione
500 N/mm Avanzamento 0,15 0,25 0,40 Olii solubili
Acciai fino Velocita 15-20 Emulsione
700 N/mm Avanzamento 0,12 0,2 0.35 Olii solubili
Acciai fino Velocita 10-15 Emulsione
900 N/mm Avanzamento 0,12 0,20 0,30 Olii solubili
Accial fino Velocita 5-10 Emulsione
1200 N/mm Avanzamento 0,08 0,15 0,25 Olii solubili
Acciai Velocita 10-15 Emulsione
Inossidabili Avanzamento 0,08 0,15 0,20 Olii solubili
Ghisa fino 200 HB Velocita 10-12 -
Avanzamento 0,15 0,30 0,50
ErreR;
Ghisa fino 400 HB Velocita 8-10
Avanzamento 0,08 0.5 0,30
Ottone Velocita 30-35 Emulsione
Avanzamento 0,15 0,25 0,40 Olii solubili
R ab Velocita 2535 Emulsione
5 Avanzamento 0,15 0.25 0,40 Olii solubili
fino 12%)
e Velocita 20-30 Emulsione
oltre 12%) Avanzamento 0,10 0,20 0,40 Olii solubili
Rame Velocita 25-35 Emulsione
2 lii ili
ETTER; Avanzamento 0,20 0,25 0,40 Olii solubili
Bronzo Velocita 25-30 Emulsione
Avanzamento 0.15 0.25 0,40 Olii solubili
Matenggl:sﬂche Velocita 25-30 Secco, getto d’aria com-
Avanzamento 0,15 0,25 0,45 pressa
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