LINEE GUIDA PER LA LAVORAZIONE

Metodi di lavorazione - Esterno

Filetto destro Filetto sinistro

- Rotazione in senso anti-orario

- Movimento verso il mandrino

- Portainserto destro

- Inserto destro L ‘
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- Rotazione in senso orario
- Movimento verso il mandrino
- Portainserto sinistro
- Inserto sinistro
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Filetto destro Filetto sinistro

- Rotazione in senso orario
- Movimento verso la contropunta
- Portainserto destro
- Inserto destro

- Rotazione in senso anti-orario

- Movimento verso la contropunta
- Portainserto sinistro
- Inserto sinistro
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Filetto destro @ Filetto sinistro
- Rotazione in senso anti-orario E r re B 1 - Rotazione in senso orario

- Movimento verso il mandrino COMMERCIALE - Movimento verso il mandrino

- Portainserto sinistro UTENSILERIA MECCANICA [ e tte tos [ e

- Inserto sinistro
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Filetto destro

- Rotazione in senso orario
- Movimento verso la contropunta
- Portainserto sinistro
- Inserto sinistro
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- Inserto destro

Filetto sinistro

- Rotazione in senso anti-orario
- Movimento verso la contropunta
- Portainserto destro

- Inserto destro l J
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LINEE GUIDA PER LA LAVORAZIONE

Metodi di lavorazione - Interno
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Filetto destro

T

. Rotazione in senso anti-orario
. Movimento verso il mandrino
. Bareno destro

. Inserto destro
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Filetto destro

17,

- Rotazione in senso orario
- Movimento verso la contropunta

- Bareno sinistro
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- Inserto sinistro
UTENMNSILERIA MECCANICA
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Filetto sinistro
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- Rotazione in senso anti-orario
- Movimente verso il mandrino
- Bareno sinistro
- Inserto sinistro
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Filetto sinistro

- Rotazione in senso orario

- Movimento verso la contropunta
- Bareno destro

- Inserto destro
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LINEE GUIDA PER LA LAVORAZIONE

Angolo dell’elica del filetto
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LiiE ‘ r_ 1’ 3 P
. | tan B=——r—
g / / 5 | > | p n.D |
. v |/ of = A D L *‘
3 / / foem b ik U -/ 8 / _i = ‘ 7, i E 1
/ Vi B 7 ® |: Formula 5e_m_p!;|f_|catra\r 7
25 / //. e // 10 ' | Metrico: f = 20P/D I
12 //// /,/ L
v Esempio
1 P’ 24 it h i : :
05 //// 1 | D =30 mm (1.18")
| P =1.5mm (16 TPI)
mm 10 20 30 40 50 60 B | Metrico: B=20x1530=1 |
Pollice g/g» /4" 1250 15" 20 o5 ge Dlametro = »

Sottoplacchette standard e inclinate

Le sedi dei portainserti e dei bareni hanno
una compensazione dell'inclinazione elica
di 1,5°. Linclinazione pud essere corretta
secondo I'angolo dellelica richiesto,
sostituendo la sottoplacchetta con una a
diversa inclinazione.

Inserto Portainserti + 4.5°
6 EXRHOIN-AH  CAE1645P
16 EXLHOIN-RH CAIT645P
2 EX-RHOIN-LH  CAE22 ) 4.5
2 EX-LH o IN-RH CAI22 45P
20U EXRHOINLH  CAE22U45P
2y EXLHoIN-RH  CAI22U45P
27 EX-RHO IN-LH CAE 27 45P
27 _ EXIHOIN-RH CAI2745F
270 EXRHOINAH  CAE2 CAE 27U 4.5P
m _ EX-LH o IN-RH

Portainserti

Angoli dell’elica positivi
Applicabile in caso di filettatura
destra con portainserto destro o
filettatura sinistra con portain-
serto sinistro.

+1.5°

|. Polllce[i 20/16)(118_1

Portainserti

Angoli dell’elica negativi
Applicabile in caso di filettatura destra
con portainserto sinistro o filettatura
sinistra con portainserto destro.

i es T o aagd -05° -1.5°
_CAEI635P  CAE1625P  CAET6  CAE1605P  CAET60SN  CAEIGISN
CAI1635P  CAI1625P CAI6  CAI160SP A_:"CAHBGSN” CAI161SN
CAE2235P  CAE2225P  CAEZD CAE2205P  CAE2205N  CAE2215N
CAI2235P  CAI2225P _CAI2_ CAI2205P  CAIZ205N __ CAI2215N
CAE2U35P  CAE2U25P  CAEZU CAE2U0SP  CAE2U05N _ CAE22U15N
CAI22U35P  CAIZ2025P CAI20  CAI22U05P  CAI2UOSN Al 2015N
CAE2735P CAE2725P CAE27  CAE2705P  CAE2705N _ CAE2T15N
_CMI2735P  CAI2725P  CAIZZ  CAI2705P  CAI2705N
_CAE27U35P  CAE27U25P  CAE2IU  CAE27U05P  CAE27UOSN _ CAE z?u15rg_ :
CAIZIU3SP  CAI27U25P CAI2IU CAI27UOSP__ CAI2IUOSN  CAI2TUTSN

CAIauAs




LINEE GUIDA PER LA LAVORAZIONE

Consigli sulla sostituzione sottoplacchette

Passo Alcune combinazioni di passo e diametro necessitano una sostituzione della sottoplacchetta. In
| questo caso, utilizzare sottoplacchette CAE per portainserti esterni destri e per bareni interni

mm
- sinistri. Utilizzare sottoplacchette CAl per portainserti interni destri e per bareni esterni sinistri,
11 i e e 74
Occorre un ACME ﬁ
9 [portainserto / STUB ACME
8 JSPeCiaie / TRAPEZOIDALE (DIN 103)
TONDO (DIN 405}
T / ) T T T
s T/ 8 S
N7/ Wi Sottoplacchetta standard [
2 IV 1/ (fornita con I"'utensile) [
7 / / ke e ]
LT 7
S A7 .
o | Portainserti
i T
2 y/1/4 Sostituire con sottoplacchetta {
1.5 CAE 0.5P o CAI 0.5P .
Diametro
510 20 30 40 50 60 70 80 80 100 110 120 130 140 mm
Passo  Nella maggior parte delle applicazioni viene utilizzata la sottoplacchetta standard fornita con il portainserto o
mm 4 conil bareno. Se occorre sostituire la sottoplacchetta, utilizzare il rif, CAE per i portainserti esterni destri e per i
_— f bareni intemi sinistri.. Utilizzare sottoplacchette CAl per portainserti interni destri e per bareni estern sinistri.
10 ppi
Occorre un VARV
P i ) PARTIAL PROFILES 60
speciale (a7 PARTIAL PROFILES 55
8 qc’ I1SO
,,,7 UN
7 7 WHITWORTH
NPT
6 77 BSPT
’ 177 L
¥V
Ay i o
35 /// / Sottoplacchetta standard
3 77 (fornita con l'utensile)
25 // L
2
15 -
- Diametro
510 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 mm
Per molte applicazioni Buttress Americano e Dente di sega occorre sostituire la sottoplacchetta. B =1

5 Notare che in molti casi occorre una sottoplacchetta negativa. Se & necessaria la sostituzione della
380 spttaplacchetta, utilizzare il rif. CAE per i portainserti esterni destri e per i bareni interni sinistri.

—_mMm & ytilizzare le sottoplacchette CAl per i portainserti interni destri e per i bareni esterni sinistri.
1h = 7 (i ]
Occorre un | & / e
g E;minsmo‘. o BUTTRESS AMERICANO
lspecia\e /;)/,-" ~ / DENTE DI SEGA (DIN513) Sottoplacchetta
8 H__ | {3 ) f f I standard prima del
/@,’7/ l l__ _ l cambio della
’ / J / / Sottoplacchetta standard sottoplacchetta
5 / 7 / (fornita con l'utensile)
= 71 7
17 17
4 N
e [ 4/
A WP ==
- /X | Sostituire con sottoplacchetta Sottoplacchetta
2‘ 4 | negativa CAE 1.5N 0 CAI 1.5N | negativa dopo il
15 Ji/4 -l T il 1 cambio della
[ I | | | | Diametro sottoplacchetta
5 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 mm -ﬁ



