Preparazione al filetto

Diametro

r r e B * nominale
COMMERCIALE 1
UTENSILERIA MECCANICA

14 - 32 627 | 6,25

- 5116- 32 786 | 784
3/8 - 32 945 | 942
716-28 | 1103 1
112 -28 | 12621 1259
916- 24 | 142 = 1417
58 -24 | 1578 1575
1116 - 24 | 1737 | 1734
3/ -20 | 1895| 1891
708 -20 | 212 22,09




