Parametri di lavoro
Frese SGROSSARE HSS 8%Co rivestite

Gruppo Acciai Acciai da Acciai NON INOX Acciai da INOX
materiale automatici costruzione bonificati  EI[CEL]i {3 costruzione W.\S 0K
Hardness/Rm <700 N/mm? 400800 M/mm? BO0<1000 Nimm? F00+1200 M/mm?
ap x ae DxD DxD DxD 0.5DxD
Ve (m/min) _ 40+60 _ 30+50 25+35 15+25
D ' fz ' 3 5 fz [
{mm]} {mm/z) {mim/z} : {mm/z) [mm/z)
& 0.022 . 0.020 0.018 0.017
D 8 0028 E££§B1 0{]25 0.022 GEII'-?
| 10 . 0035 CEEEEEE 0032 . 0.028 0.025
12 _ 0.045 _ 0.041 _ 0.036 _ 0.032
| £ 14 . 0.055 0.050 . 0.044 . 0.039
16 _ 0.065 v 0.059 _ 0.052 _ 0.046
Ae 18 0075 0048 0.0460 CIEIEEI
et ! el oA ShogUnTools -t ! el ! A
| 20 0.085 0.077 0.048 CI ﬂErD
Gruppo Acciai Acciai da Acciai NON INOX Acciai da INOX
materiale automatici costruzione bonificati  ELEZ1{ Ml costruzione WU 7
Hnr:lrms;fﬁm -f?DI]I Nf'mrn M}D EEIU Nu"mm BO0+ 1I'.'IEICI I‘w’mm ?{}D 1200 N."mm
| ap xae | ‘IEDxﬂ-ED 15DxDSD ‘ISDxD.ED "IEDxI‘.'ISD
Ve (m/min) _ 50+70 40+60 30+40 20+30
D fz fz fz fz
(mm) lrnm.fz]- I,mmf:]' _ {mrm’z}_ ﬂmrru':}
. 6 _ 0026 Prrep; 002 _ 0.021 0.018
— 8 _ 0.033 0.030 _ 0.026 0.023
10 _ 0.042 | 0.038 _ 0.034 0.029
12 0.054 0.049 0.043 0.038
é T . 0.066 . 0.059 . 0.053 . 0.046
£ 16 | 0078 0.070 | 0062 | 0055
= 18 . 0.090 ' 0.081 . 0.072 . 0.063
Ae 20 0.102 ShogunTools 0.092 0.082 0.071




